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arhulan Teollisuuspuistoyhdistys ry piti vuosikokouksensa

neljas huhtikuuta. Kokouksen merkittavin asia oli yhdistyksen

saantomuutos mutta myos yhdistyksen johtokuntaan valittiin

uusia henkilita. Yhdistyksen puheenjohtajana jatkaa Petteri
Aspelund (Pekava Oy). Johtokunnan vanhoista jasenistd jatkavat Mikko
Koskiahde (A Ahlstrom Osakeyhtié) ja Esa Kivimdki (Andritz Oy).
Johtokunnan uusiksi jaseniksi valittin Markku Koponen (Sulzer Pumps
Oy), Pekka Helynranta (Ahlstrom Classfibre Oyj) seka Hannu Mékela
(Coor Service Management). Johtokunnan varajaseniksi valittin Anneli
Kellberg (Tietotaito Group Suomi Oy), Sirkka Mouhu (Coor Servive
Management), Jukka Tani (Sulzer Pumps Oy), Ari Himéldinen (Sahko
Hamaldinen Oy) ja Johan Mild (Pekava Oy).

Vuosikokouksessa paivitettiin myos yhdistyksen saannét. Merkittavin
muutos koskee yhdistyksen jasenyytta, nyt yhdistyksen jaseneksi voi liittya
kuka vaan. Ensisijaisesti yhdistys on edelleen tarkoitettu yrityksille, mutta yksi-
tyishenkilétkin padsevat uusien saantéjen mukaan kannatusjaseniksi. Karhulan
Teollisuuspuistoyhdistyksen johtokunnan jaseneksi voidaan tastedes valita
niin ikadn muitakin kuin Teollisuuspuistossa toimivien yritysten edustajia.

Saantémuutoksen taustalla on mm. verottajan tulkinta, jonka mukaan Teol-
lisuuspuistoyhdistys ei ole ollut yleishyédyllinen, jasenyys oli aiemmin rajattu

Teollisuuspuiston yrityksiin. Tasta syysta verottaja on tulkinnut yhdistyksen

S

KARHULAN TEOLLISUUSPUISTO-
YHDISTYKSEN TEHTAVANA ON EDISTAA:
yritysten valista yhteistyota ja keskinaista
viestintaa
tyontekijéiden viihtyvyytta

\Sﬂ; : = uuden liiketoiminnan ja uusien teollisten

Teollisuuspuistoyhdistys keskittyy teollisuus-
alueen markkinointiin paikallisesti, valtakunnal-
lisesti ja kansainvilisesti. Hankkeen valillisena
tavoitteena on myos vahvistaa koko Kotkan
seudun vetovoimaisuutta.

EU-tuet liikevoitoksi ja maarannyt yhdistykselle ennakkoveron. Toisin sanoen
osa yhdistyksen EUtlta saamasta toimintatuesta meneekin valtion kassaan.

Verottajan oikuista rijppumatta "porttien” avaaminen saantdmuutoksella
mahdollistaa tietysti yhdistyksen toiminnan monipuolistamisen seka entista
avoimemman kanssakaymisen ja yhteistyon mm. Kotkan kaupungin, Kotkan—
Haminan seudun yritysten tai samantapaisten muiden toimijoiden kanssa.

Vuosikokous paatti myos korottaa yhdistyksen jasenmaksua. Yritysten
jasenmaksu maaraytyy likevaihdon sekd henkilémaaran mukaan. Poik-
keusmenettelysta paattaa johtokunta. Jasenmaksun korotus oli yhdistyksen
viisivuotisen historian ensimmainen. Jasenmaksua korotettiin johtokunnan
esityksesta. Johtokunta halusi esityksellaan varmistaa, etta yhdistys pysyy
toimintakykyisena viela kesan 2014 jalkeenkin. Yhdistyksen nykyinen EU-
tukirahoitus paattyy edella mainittuna ajankohtana ja on mahdollista, etta
uudella rahoituskaudella tukisummat supistuvat tai ettei Teollisuuspuisto-
yhdistys saa enaa lainkaan tukea.

Vuosikokouksessa keskusteltin my&s virkistys- ja koulutustoiminnasta,
kokouksessa ilmeni myos halukkuutta em. toiminnan jarjestamiseen. Vuo-
sikokous suositteli, ettd aihetta koskeva esitys tehtdisiin mahdollisimman
pian Teollisuuspuistoyhdistyksen uudelle johtokunnalle. Johtokunnan
harkittavaksi jag, onko yhdistyksella mahdollisuuksia tukea virkistys- ja

koulutustoimintaa myos taloudellisesti.



- MESERA KARH UL,

SAKSAEAISEN RICHTER

- OMISTUKSEEN

VAS. MESERA YHTIOIDEN TOIMITUSJOHTAJA PASI PORANEN,
MESERA KARHULAN TEHTAANJOHTAJA JARI HAMALAINEN
JA UUSI OMISTAJA WOLFGANG RICHTER.

esera Yhtididen Karhulan yksikké on toiminut perin-

teikkadssa konepajassa 2000-luvun puolivilista saakka.

Konepajalla on Meseran aikana keskitytty erityisesti

paperikoneiden telojen valmistukseen ja telahuoltoon.
Mesera Yhtididen paperikoneliiketoiminta siirtyi huhtikuussa 2013
liketoimintakauppana Richter Karhula Oy:lle.

Merkittavaa on, ettd vuodenvaihteessa solmitulla kaupalla padosa Me-
seran konepajan henkil6stosta, koneista ja kiinteistosta tontteineen siirtyi
saksalaiselle perheyritykselle. Tama tarkoittaa noin viidenkymmenen ihmisen
tyOpaikan siirtymista ja sailymista. Viisi henkil6a jaa Meseran palvelukseen.

Yrityskaupan yhteydessa Mesera Karhulasta on kerrottu, etta paperi-
koneisiin liittyvat uusinta- ja komponenttitoimitukset ovat vahentyneet
merkittavasti Suomessa ja Pohjoismaissa ja markkinatilanne on edelleen
epatyydyttava.

— Pidan hienona asiana, ettd paperikoneliketoimintaan l6ytyi hyva ja
luotettava jatkaja, joka padsee vahvan markkinaosaamisensa kautta hyodyn-
tamaan Karhulan tietotaitoa Keski-Euroopan aktiivisilla markkinoilla. Mesera
puolestaan paasee keskittymaan valitsemansa strategian mukaisesti omiin

vahvuusalueihinsa, Mesera Yhtisiden toimitusjohtaja Pasi Poranen toteaa.
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PIDAN HIENONA ASIANA,
FTTA PAPERIKONE-
LIKETOIMINTAAN LOYTYI
HYVA JA LUOTETTAVA
JATKAJA, JOKA PAASEE
HYODYNTAMAAN

KARHULAN TIETOTAITOA.

Mesera Yhtididen
toimitusjohtaja

Pasi Poranen

Mesera Yhtiét keskittyy jatkossa vahvasti metsakoneiden nosturiliiketoi-
mintaan, sopimusvalmistukseen seka raskaaseen alihankintakoneistukseen.
Mesera rakentaa muun muassa nostureiden kokoonpanotehdasta Paimi-
oon, ja Meseran Puolan yksikon toiminnan kehittamiseen panostetaan

voimakkaasti.

RICHTER LUOTTAA TULEVAAN

Vaikka paperikonemarkkinoilla eletaan nyt hiljaista aikaa, Richter uskoo
alan palveluliketoiminnan mahdollisuuksiin. Tinkimattoman palvelu-
asenteen myota toita uskotaan riittavan jatkossakin tulevalle Richterin
Karhulan yksikolle.

— Alan rakennemuutos on nakynyt jo pitkdan. Kun vuonna 1990 ty&s-
kentelin tadlla Valmetin myyntipaallikkona, tehtaassa oli yli seitseméansataa
tyontekijaa. Silloin tehtiin kokonaisia paperikoneita, kertoo Mesera
Karhulan tehtaanjohtaja Jari Himaldinen.

- Talla hetkella vakimaara on niin pientd kuin voi olla. Me keskitymme
huoltotoimintaan. Sita vield riittad Suomessa. Suomen lisaksi Karhulan yksi-

toiminnan, Hamaliinen selvittda uusia kuvioita.

RICHTER

RICHTER ON VUONNA 1971 PERUSTET TU
SAKSALAINEN YKSITYISOMISTUKSESSA
OLEVA PERHEYRITYS.

Richterin toiminta-alue on perinteisesti
ollut saksa ja jonkin verran muu Keski-
Eurooppa. Solmittu kauppa vahvistaa
merkittavasti Richterin osaamista ja
valikoimaa paperikoneiden huollon osalta
koko Euroopassa ja mahdollistaa paasyn

Pohjoismaiden ja Venajan markkinoille.

Tyontekijoita noin 200

Nelja valmistus— ja huoltoyksikkéa Durenissa

LIIKETOIMINTA-ALAT:
huoltoliiketoiminta Keski-Euroopan
paperitehtaille
paperikoneiden telojen ja pinnoitteiden
myynti ja huolto,
massanvalmistuslaiteiden korjaus

huolto,alipainepumppujen huolto

Huoltotoiminnan lisaksi Karhulassa sailyy paperikoneiden kalanterite-
lojen polymeeripinnoitteiden valmistaminen.

- Meilld on uskog, etta talla konseptilla voimme parjatg, sanoo uuden
omistajan myétakin tehtaanjohtajana jatkava Hamalainen.

— Menestys tulee vaatimaan tehokkuutta. Toivotaan tietysti, ettd
markkinatilanne muuttuu.

Meseran yrityskauppa on ollut pitka prosessi. Hamaldinen pitaa erittdin
positiivisena sita, etta uusi omistaja on samalta liketoiminta-alalta.

— Richter on saksalainen perheyritys, jolla on kokemusta alasta ja
omistajat tekevat pitkajanteista tyota. Kyseessa ei siis ole porssiyhtio tai
sijoittaja, jolla on vain tuottoajatuksia.

Saksalaisomistaja Wolfgang Richter ja hanen poikansa Dirk Richter
vierailevat alussa paljonkin Karhulassa.

Hamaldinen ei usko, ettd tehtaan omistajavaihdos tulee paljon na-
kymaan ulospain. Karhulan Teollisuuspuiston tehtaassa jatkavat toitaan
samat ammattinsa osaavat tyontekijat.

— Toivottavasti muutos nakyy siing, etta ulkona alkaa likkua enemman
tavaraa, Hamalainen toteaa.

STINAKIIVERI



KYSYIMME MESERA
KARHULAN VAELTA
OMISTAJAVAIHDOKSEEN
LINMTTYEN:

MILLA

MINKALAINEN HISTORIA
SINULLA ON MESERAN
KONEPAJALLA?

MITKA MULLISTUKSET TAl
MUISTOT MESERAN AJOILTA

OVAT JAANEET MIELEESI?
MILLA MIELIN SIIRRYT
RICHTER KARHULAN
PALVELUKSEEN?

"ONHAN TAMA OLLUT
YHTA MULLISTUSTA’

MIELIN
JUT TA
KOH [

PEKKA MAKI, TELAHUOLTAJA

1. Olen aloittanut konepajakoulussa vuonna 1971.
Sen jalkeen olen ollut taalld Ahlstrémin, Valmetin ja Metson
Saksassa vuosina 1995-2001 ja ldhdin sinne uudelleen
vuonna 2003 ja palasin 2005, kun Mesera osti Metson.

2. Tima on ollut yhtd mullistusta koko ajan.
Itselle tietysti Metson myynti Meseralle oli merkittava jutty,
koska olin silloin toissa Metsolla Pfungstadtissa Saksassa.
Kaupan vuoksi palasin vuotta sovittua aiemmin takaisin Suo-
meen. Saksassa myynti oli tietysti muille tyontekijoille isompi
juttu. ltselle oli helpotus, kun paasin kuitenkin palaamaan
Karhulaan Meseralle t&ihin.

3. Sekavin tuntein. Onhan tassa muutoksia tulossa. Olen
jo jotain jutellut saksaksi uusien omistajien kanssa siitd, mita
tuleman pitad. Helpotusta tama tietysti on siind mieless,

ettd sai pitad tyopaikkansa.

6 KARHU JA TAHTI

PROJEKTIASSISTENTTI VIRPI KIVELA

1. Olen ollut alueella tdissd 24 vuotta. Tulin ensin Valmet

"TAMA ON MEILLE
MAHDOLLISUUS"

Ahlstromille ja jatkoin Metsolle, josta siirryin Meseralle vuonna
2008. Sama konepajarakennus ja samojen rautojen kanssa olen
tekemisissa, mutta palkanmaksaja on vaihtunut. Myés tyotehtavat
ovat vaihdelleet. Meserassa olen paassyt tekemadn konttorihommia
laidasta laitaan.

2. Rehellisesti sanoen mieleen tulee iso buumija suuret odo-
tukset. ... Alkuvuosina oli paljon t6ité ja tekemisen meininki, ja tehtiin
hyvaa tulosta. Mutta ajat muuttuivat ja lama on tehnyt tehtavansa.
3. Odottavin mielin. Varmaan on uusi yrityskulttuuri tulossa.
Eroja toimintatavoissa on varmasti — onneksi saksan kielikin taipuu
jotenkin ja saa itsensa ymmarretyksi. Tama on meille mahdollisuus,

ettd tyopaikat sailyy, tyot lisdantyy ja nousu lamasta alkaa.

TUOTEPAALLIKKO JARI KORJUS
1. Olen siirtynyt Metso Paperilta Meseralle yrityskaupan yhte-
ydessa vuodenvaihteessa 2004-2005. Tydnkuvani jatkui aika samana kuin
Metsolla. Tanne samalle tontille olen tullut jo vuonna 1989 Valmetin aikana.
2. Toiminnan ja erityisesti Metso-yhteistyon hiipuminen on ' _
jaanyt erityisesti mieleen. Kuviteltiin, etta kun Metso oli ajanut kymmenen - \ '
vuotta toimintoja alas, Meseran myéta noustaan. Mutta toiminta ei missaan h I
vaiheessa oikein lahtenyt lentoon.

3. Olen taas odottavalla mielella. Jollain tapaa myds toiveikkaana.

Minusta ainakin tuntuu, etta nyt on enemman yritysta saada toiminta kayn-

tiin uusinkin toimintatavoin. Jotain muutoksia taytyy tehda. Se on jo nahty.

/]

ARIHAMALAINEN, TYONJOHTAJA

1. Olen tullut Karhulan tehdasalueelle téihin vuonna 1980

SIS T |
ODOTTAVIN
MIELIN’

ja tyoskennellyt eri firmoissa. Meseralle tulin vuonna 2005 ensin
opiskelijana tycharjoitteluun ja kevaalla 2006 minut palkattiin toihin
ja tein ensin ymparistdselvitykset Meseralle.

2. Monenlaista muutostahan tassa on ollut. Tyot ovat va-
hentyneet, vakea on vihennetty. Positiivisena voi mainita ainakin
japanilaisten polymeeripinnoitteiden valmistamisen aloittamisen.
3. Tietysti odottavin mielin. Toimintamallit varmasti muut-
tuvat. Viela ei oikein tiedd, mita on tulossa. Toiveikkaana ollaan,

etta saataisiin lisaa toita.

"NYT ONYRITYSTA SAADA
TOIMINTA KAYNTIIN'

A



PERINNEMESTARIN
RINTAMAMIESTALO
-KIRJA ON ILMESTYNY'T

annu Rinteen kirjoittama Perinnemes-

tarin rintamamiestalo (W/SQY 2013) on

juuri ilmestynyt. Kirjassa paneudutaan
nimensa mukaisesti rintamamiestaloihin.
Runsaasti kuvitetussa kirjassa jalleenrakennusajan
tyyppitalo kunnostetaan alkuperaista rakentamista-
paa seuraten. Remontti kaydaan lapi kellarista vintille:
kalkkimaalaus, ikkunoiden kunnostaminen, putkiasennukset, lisaeristaminen jne. Vinkkeja
on tapettimalleista, sisustamisesta ja keittiosuunnittelusta.

Kirja auttaa ymmartamaan ja kunnioittamaan vanhaa talog, sen historiaa ja rakennus-
fysiikkaa, mika auttaa tekemdan onnistuneen remontin.

Hannu Rinne on tehnyt Perinnemestarin rintamiestalon yhteistyéssa WSOY:n ja
Dakarin kanssa. Kirja on jatkoa Rinteen aiemmin kirjoittamille teoksille Perinnemestarin

remonttikirja (2010) ja Perinnemestarin matkaopas rannikon puukaupunkeihin (2012).

PUISTON

e INEREINEN
GOLF-PAIVA
T113.8.2013

LTS

ry

Osallistu kilpéiluun E
harjoittelutunnille.

LISATIETOA JA ILMOTTAUTUMISET:
Pasi Riiali, pasi.riiali@dakar.fi tai p. 040 552 8224

Avoinkotka.fi -palvelussa voi vaikuttaa uudella tavalla

otkassa kokeillaan uudenlaista tapaa luoda vuorovaikutusta
kaupungin ja kuntalaisten valille. Kotkan kaupunki testaa
kevdan 2013 aikana uudentyyppista verkkopalvelua, jonka
avulla kuntalaiset voivat osallistua oman kaupunkinsa kehittimiseen.
Karhulan Teollisuuspuiston osaaminen on hankkeessa vahvasti mukana,
silla kokeiluhankkeeseen osallistuvat Kotkan kaupunki, Sitra, Oxford Rese-
arch Oy sekd Teollisuuspuistosta Cursor Oy ja Mediatehdas Dakar Oy.
Avoinkotka.fi -palvelun tarkoitus on aktivoida kaupunkilaiset uuden-
laiseen vuorovaikutukseen kaupungin virkamiesten ja paattajien kanssa.
Palvelu antaa kuntalaisille mahdollisuuden vaikuttaa, ottaa selvad ja osal-
listua kotikaupunkinsa kehittdmiseen. Se edesauttaa kunnan, yritysten
ja kansalaisten vuorovaikutusta julkisissa paatoksentekoprosesseissa.

— Asukkaat ovat kaupunkien vahan hyddynnetty voimavara. Vuorovai-
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kutuksen kautta ongelmia voidaan ratkoa ja ideoita kehittad yhdessa, tote-
aa kaupunkisuunnittelujohtaja Markku Hannonen Kotkan kaupungilta.

Avoinkotka fi -palvelussa on ensimmaisiksi kohteiksi valittu Kantasatama
ja Kotkan tuulipuistohankkeet. Kotkan Kantasatamalle haetaan kansalaisilta
ideoita alueen erilaisista kayttomahdollisuuksista. Tuulipuistohankkeisiin
littyen palvelu mahdollistaa avoimen julkisen keskustelun hankkeen
hyadyistd ja haitoista seka mahdollisista hyodynjakomalleista.

Palvelun tavoitteena on parantaa paatoksenteon laatua huomioimalla
paremmin asukkaiden nakokulmia seka luoda asukkaille parempi mah-
dollisuus toimia itse kestavan kaupunkikehityksen edistdjina.

Julkisen paatdksenteon avaaminen kansalaisille on trendi, jota internetin ja
sosiaalisen median kayton yleistyminen ovat vauhdittaneet. Kotkan kaupunki

haluaa olla edellakavijdiden joukossa, kun uusia menetelmia kehitetaan.

Studio Lasimestarista

laadukkaat roll-upit.
handerollit, julisteet [a
muut mainostuotteet

WANHAN LASIMESTARIN KATON ALLA
UUTTATULOSTUSPALVELUA

anhan Lasimestarin katon alla on nyt tarjolla nykyaikaista
kuvatulostuspalvelua ja taysin uudenlaista verkkopalve-
luakin on luvassa.

Tammikuussa aloittanut Studio Lasimestari on tayden palvelun tulos-
tuspaja. Se tarjoaa tulostustuotteita liketiloihin, valokuvanayttelyihin ja
kotien seinille.

Perinteisen nelivaritekniikan sijaan studioon on investoitu yhdentoista
photomusteen mustesuihkutekniikkaa kayttava tulostin, jolla padstaan
korkeatasoiseen lopputulokseen.

Kuvia voidaan tulostaa useille eri materiaaleille. Studio Lasimestarilta
voi tilata mainos- ja messutuotteet, rollupit, banderollit ja julisteet,
samoin erilaiset sisustustaulut ja Fine Art -tulosteet. Palveluun kuuluu
my6s valmistaa isoja visuaalisia tilakokonaisuuksia yhteistydssa sisustus-

suunnittelijoiden kanssa.

Valokuvaaja Jukka Koskinen Studio Lasimestarista muistuttaa, etta
laadukkaat sisustustaulut ja Fine Art -tulosteet toimitetaan mys kotien
seinille ja valokuvanayttelyihin. Kuvina voidaan kayttaa asiakkaan omia
kuvia, hankittuja kuvia tai kuvauksetkin sujuvat toiveiden mukaan.

Lisaksi tulostuspaja on yhdistamassa voimiaan Heliwood Oy:n osaa-
misen kanssa. Suunnitelmissa on uudenlainen Inch of Ink -verkkopalvelu,

joka lanseerataan myéhemmin tana vuonna.

STUDIO LASIMESTARI
INFO@STUDIOLASIMESTARLFI
P.050 3495679

WILLIAM RUTHIN KATU 3
48600 KOTKA

inch o inks

Gtudi

LASIMESTARI




NC-KONEIDEN TULO MULLISTI KONE-
PAJATOIMINNAN, SANOO MARKKU
UKKONEN REIKANAUHOJA HYPISTELLEN.
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KONKARI -
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TYOVUOTTA
KARHULAN
TEOLLISUUS-
PUISTOSSA

_ arkku Ukkonen, 66, kiskoo vanhan tiilisen teh-

dasrakennuksen ovenkahvaa. Ovi taitaa olla sama
kuin viisikymmenta vuotta sitten. Silloin Markku
aloitti tydnsa sahkdverstaan tsupparina, juoksupoikana.
Nyt Markku Ukkosen tydpaikka on pihan toisella
puolella Sulzerin konttorissa, jossa han tyoskentelee osto-
osastolla ja hoitaa paivittaista koneistuksen alihankintaa.
Markku on tyoskennellyt koko tyGuransa Karhulan teol-
lisuuspuistossa. Han on tehnyt koko ajan t&ita koneistuksen
parissa, vain tyonantajat ja tehtavankuvat ovat vaihdel-
leet. Kunnioitettava 50 vuotta teollisuuspuistossa tulee

tayteen Markun paivana eli 25. huhtikuuta 2013.

MARKKU UKKONEN
Miehen muistot ulottuvat kuitenkin vie- AI_O |TTI TYO N SA myota alkoi ohjelmointi ja tydstoohjelma

lakin pidemmalle ja syvemmalle teollisuus-

laitettiin yksinkertaisen nakoiselle reikanau-

puiston maisemaan. Markun synnyinkoti ja _J U O KS U PO I KAN A halle. Ukkonen siirtyi NC-koneille koneen-

lapsuusmaisemat olivat tehdasalueella. Koti
sijaitsi ns. Ahlstrémin sahapytingissa.

— Sieltd kaikki lahti. Ei tassa mitaan isoa
lenkkia ole tullut eldmassd tehtyd. Molemmat vanhemmat ovat olleet
Ahlstromilla toissa. Samoin eno ja pappa. Isa tydskenteli valimossa, aiti
konepajan puolella, han kertoo.

— Nuoruus meni tehdasalueella. Mikdan ei ollut niin kivaa nuorille
pojille kuin tama alue. Tama veti puoleensa ja kaikkea kivaa keksittiin.

Konepajalla oli portti ja tehdasalueella aidat, mutta alue oli kovin
kiinnostava nuorille pojille. Pagportin ohi mentiin joskus salaa nelinkontin
konttaamalla, ettei porttivahti nakisi, ja valilla tuli my©s tehtya tuttavuutta
vahtien kanssa.

- Vahdit olivat aina idkkaitd miehig, eivat onneksi kovin nopealiikkeisig,
Markku nauraa.

Markku muistaa eraankin jarjestysmiehen pussihousut, nahkasaappaat
ja koivunvitsan, jota mies kopsutteli saappaitaan vasten pelotellen poikia.

Siihen aikaan Teollisuuspuistossa oli vilkasta, vuoronvaihdon aikaan

likkeelld oli pari tuhatta ihmista.

KALASTELUA JA TUKKIMIEHIA
Jokiranta oli teollisuuspuiston vaelle toinen ulottuvuus.
— Siella kaytiin uimassa ja kalassa ja kaikilla oli veneet. Tuli lahnaa, ah-
venta, sdynavag, haukea. .. ja kaikki oli syomakelpoista, Markku kertoilee.
Markku Ukkonen kavi kansakoulunsa Rauhalassa ja jatkoi opintojaan
Karhulan ammattikoulussa valmistuen koneistajalinjalta. Sitten oli vuorossa
Ahlstromin konepajakoulu.
— Konepajakoulu kesti kolme vuotta, sen jalkeen mentiin t&ihin. Sithen
aikaan tyopaikka oli taattu, kun konepajakoulu oli kayty, han selvittad.
—Vuonna 1967 olin armeijassa, mutta ei sekdan vienyt Karhulasta kuin

Kyminlinnaan saakka.

NC-KONEET MULLISTIVAT

KONEPAJATEOLLISUUDEN

Markku Ukkonen kavelee teollisuuspuiston pihamaalla ja kertoo, kuinka
Ahlstrémin konepajalla valmistettiin aluksi paperikoneiden osia, sitten
perustettiin nykyinen pumpputehdas. Mies viittiléi ymparilleen, missa
mitakin toimintoja on ollut.

Olen tyoskennellyt koko ikani koneistuksen parissa. Suurin muutos
konepajateollisuudessa oli mielestani se, kun ensimmaiset NC-koneet
tulivat. Taisi olla vuosi 1970, han toteaa.

Samalla saapuivat ns. reikanauhat, joiden kanssa Markku alkoi uurastaa.

Aiemmin tyostokoneet olivat olleet kasikayttdisia. Mutta NC-koneiden

15-VUOTIAANA.

kayttajaksi ja vuonna 1971 Markku siirtyi
ohjelmointitehtaviin ja samalla toimihenkilo-
puolelle. Projektin vetajana oli Kari Tiitola.

Ohjelmointi oli tuolloin haastavaa, Markku toteaa vuosien takaiset
reikanauharullat kasissaan.

Mies puistelee paataan ja kertoilee, kuinka vaikeaa ohjelmointi alussa
oli. Valimon tuotteilla oli kovat laatuvaatimukset, mutta koneille sopivia
tietoja ei ollut vield olemassa. Alussa kaikki oli kokeilua ja vanhat piirus-
tukset menivat uusiksi. Koneita varten kaikki tieto piti syottaa uudessa
muodossa. Markku muistaa, kuinka laskettiin sateita ja kaarevuuksia, etta
koneet osaisivat toimia oikein.

Ohjelmantekijan piti olla paikalla, muuten tyé olisi keskeytynyt. Pahim-
millaan Markku oli tullut aamulla t&ihin ja jatkoi yolla kolmeen.

Olimme tekniikan kanssa ensimmaisia Suomessa ja paljon ihmisid kavi

katsomassa osaamistamme. Ohjelmointia kesti kuusitoista vuotta.

MAISEMANKONT TORIN ERI KERROKSISSA
Vuosien myota Markku alkoi kaivata uusia haasteita ja seuraavaksi han
siirtyi toihin Maisemakonttorin puolelle tuotannonohjaukseen.

— Tuotannonohjauksessa kyse oli siitd, ettd jarjestettiin tuotantoon
menevia toitd. Suunniteltiin, missa jarjestyksessa tyot tehdaan, ettd
saadaan pumput valmiiksi. Etta tehddan oikeita toita oikeaan aikaan,
Markku luonnehtii.

- Silloin tyoskentelin alhaalla, verstastasolla, lahelld tyonjohtajia. Seuraa-
vaksi siirryin rakennuksen puoleenvaliin, Markku kertoilee hyvantuulisena
tyopaikkojensa liikkeita teollisuuspuiston alueella ja Maisemakonttorin
sisalla. Tuotannonohjauksen rinnalle tuli ostotoimintaa ja mydhemmin
tyonkuva siirtyi oston puolelle.

— Sitten 2000-luvun puolivdlissa siirryin kokonaan osto-osastolle.
Tydnkuva on pysynyt suunnilleen samana siita lahtien. Kaikenlaista olen-
kin ennattanyt ostaa. Nyt olen ostopuolella jalleen koneistuksen kanssa
tekemisissa. Se on minulle ominta alaa, han hymyilee.

Markulla olisi virtaa jatkaa toité viela senkin jalkeen, kun viisikymmenta
vuotta tyburaa tulee huhtikuussa tayteen. Tydintoa ovat pitaneet ylld
kiinnostava ty® ja ennen kaikkea vaihtelevat tydtehtavat, joissa on voinut
kehittya.

- Ja etta jaksaa, pitéd olla hyvat tyotoverit. Jos hampaat ir-
vessa pitad toitd tehdd, jad elakkeelle heti, kun mahdollis-
ta. Viihtyvyys on iso asia, sanoo Markku Ukkonen, joka lopet-
taa viisikymmenta vuotta kestaneen tyoéuransa kesakuun alussa.
Miehella olisi intoa ja kuntoa jatkaa téitd vielakin pidempaan, mutta nyt
on suunnitelmissa yhteiset eldkepaivat vaimon kanssa pihalla puuhastellen.

STIINA KIIVERI
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ja Tahti -nayttely pystytetdaan gyk ylla 2013 Tampe’reen -
Tyévéem;u eo Werstaalle. Nayttelyn avajaiset ovat 19.9.

- SYKSYL

.

§ jayleisélle nayttely on avoinna 20.9.2013-7.1.2014. - <z
Karhuja Ji;htl -nayttelyn"padosa koostuu VIdeomstaIIaatlosta, joka tﬂ =

kertoo Karhulan Teollisuuspuiston tarinan alueella tyskentelevien ja

tyoskennelleiden ihmisten kautta. Lisaksi nayttely esittelee valokuvia

Karl'!llan teollisesta toiminnasta 1800-luvun lopulta alkaen.
)
/-

Tﬁnpereelle nayttelya laajennetaan Karhulan lasitehtaalla valmistetuilla ' .

. lahnellla Esilla on mm. erittdin arvokas harvinaisuus: Savoy-maljakon (Aalto-

n{aljakko) ensimmdinen puumuotti 1930-luvulta. Tata ennen se on ollut esilla

in yhden kerran The Museum of Modern Art -museossa (MoMA) New Yorklssa

Lisaksi Werstas-museo jarjestad nayttelyn yhteyteen seminaarin, jonka otsikko on -
4 I Alvar Aalto Karhulassa. Nayttelyn lasia kasitteleva osuus kootaan yhteistyossa, A. _ ——
Ahlstrom Osakeyhtion, Kymenlaakson museon ja Riihimaen Lasimuseon kanssa. =\

J Karhu ja Tahti -néiytt}é‘lyn toteutus on Mediatehdas Dakarin kasialaa
jasenon suunnitellut ja tuottanut Hannu Oksanen yhteistyossa

" Karhulan Teollisuuspuistoyhdistyksen ja alueen yritysten kanssa.
Oksanen vastaa my6s videoinstallaation kisikirjoituksesta ja

"ohjauhsesta. Nayttelyn graafinen suunnittelija on Marjut Orenius.

Videoinstallaation musiikin on saveltanyt Wiljami Salminen.

—— .
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